Tjarhantering i Vasterbotten

Bild 1. Hallnas 1920-talet. Fotograf: Kronjagare Erik Gruffman. Vasterbottens Museum.

Det var kanske sa hir tjirdalen sag ut, den som N'Nisj hade byggt och som Sara
Lidman beskriver i boken Tjiardalen. Tjardalstindning var lite av en folkfest. N'Nisj
hade hallit pa ett ar med att skaffa tjarved. Hart slit. Han avvaktade ritt vider,d v s
vindstilla, men pa morgonen da ha skulle tinda tjardalen hade n'Jonas raserat den.
N'Jonas hann inte undan utan fastnade i braten - och dog sedan av skadorna. N'Nisj
fick ett nervsammanbrott. NAlbert lurade sedan av n'Nisj hustru Agda tjirdalen,
reparerade den, brinde den och tjinade pengar pa affiren.

Tjara anses ha varit en av Sveriges viktigaste exportvaror under 1600- och 1700-talet. I
mitten av 1700-talet omfattade exporten ca 14 000 000 liter om aret, vilket motsvarar ca
110 000 tunnor. Tjarbranningen langs Ume- och Vindeldlvens dalgangar var ett av de
viktigaste tjarproducerande omradena i Sverige, och var dessutom det omrade som langst
formadde uppratthalla produktion av tjara.

Tjarproduktionen nadde sin kulmen vid mitten av 1850-talet, och sjonk darefter undan for
undan, men var fortfarande vid 1880-talets mitt ganska stor. Nedgangen berodde framfor
allt pa att de nya material som borjat anvandas inte behévde tjira som impregneringsmedel.
En annan orsak var att den minskande anvandningen av rep och tag pa grund av
segelfartygens avveckling. Inom repslageriet var namligen daltjara av hog kvalitet det enda
mojliga impregneringsmedlet.

Fram till slutet av 1800-talet var fiske, jord- och skogsbruk de viktigaste naringarna i
Sverige. Penninghushallning hade dnnu inte gjort sitt intdg, utan sjalvhushallning och
byteshushallning dominerade. Detta gav emellertid hemmen sma mojligheter till kontanter.



Tjarbranning var da en av manga bindringar som kunde ge ett extra tillskott i kassan. Vissa
ar, t ex vid missvaxt, fick bindringarna mycket stor betydelse, vilket kan avldsas i i gamla
avrakningsbocker fran 1830-talets sista ar, vilka var svara missvaxtar i Sverige.

Den totala arbetsinsatsen for en tunna tjara, 125,6 liter, levererad till tjarhovet anses ha
varit ungefar 10 dagsverken. Denna siffra kan eventuellt vara ndgot lagre mot 1800-talets
slut p g a bittre brytverktyg och snabbare transporter. Aven om lénsamheten var relativt
lag, gav den dock maojlighet till arbete vid tjarvedhanteringen, branningen och transporten
av tjartunnorna, som dels skedde med landtransport, dels genom flottning.

Tjarhanteringen gav alltsa upphov till skiftande slag av dagsverken. Den extrainkomst som

foljde darav var ofta av mycket stor betydelse for den delen av befolkningen som inte var
jordagande bonder, t ex torpare.

TIARPRISET | VASTERBOTTENS LAN AREN 1850-1909.
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Bild 2. Tjarpriset per tunna 1850 - 1009. Kalla: Edvinsson, Rodney, och Séderberg, Johan,
2011, A Consumer Price Index for Sweden 1290-2008.

Priset for en tunna tjira varierade under aret. Julinoteringen ar den vanligaste i
avrakningsbockerna. Bilden visar tjarprisets variationer. Markegdngstaxan (prickad linje) ar
en officiell prislista for varor och tjanster for kronans (statens) rakning, sammanvagt for
hela aret, vilket det inte ar i avrakningsbockerna (heldragen linje). Dar ar det juli manad
som galler. Diagrammet visar att priset i avrakningsbockerna vanligtvis dversteg
markegangstaxan, sarskilt tydligt fr o m 1860-talets mitt. Tjarpriset 6kar stadigt fran 1850.
Den genomsnittliga 6kningen dren 1850 - 1909 var 116re/ar, medan den for
markegangstaxan var 7 dre/ar.

20 kr ar 1900 motsvarar 1235 kr ar 2021 matt med konsumentprisindex. En tjardal pa 40
tunnar inbringade 800 kr ar 1900, som matt i penningvardet 2021 motsvarar 49 400 kr.



Bild 3. En gangen epok. Bjork- och tallplantor vandrar in 6ver tjardalen och tjarrannan.
Ajaur Lycksele. Foto: L-E Borgegard.

Aven idag brinns tjira. Det 4r dock 1ang mellan varje tjirdal. Tiderna har fériandrats. Dar
forr, varje ar en vindstilla afton vid midsommartid, gamla och unga samlades till fest och
tjardalstandning, dar vaxer nu tat skog.

Tjarranna har dock inte tidens tand kunnat knacka. Den ligger dar valimpregnerad och
paminner om att tjara ar ett utmarkt impregneringsmedel.



Vad ar en tjardal?

Bild 4. Modellen finns pad Vasterbottens museum och visar en tjardal byggd i en
backsluttning, samt bilder pa nagra verktyg som anvandes, bl a en klubba som anvandes for
att packa ihop tjarveden. Nere till hdger visas en principskiss av en tjardal.

En tjardal bestar till hilften av en trattformad timrad botten som placeras i en vindskyddad
backsluttning dar den grévs in. Tjardalen kunde ha en diameter pa 4 - 12 meter, beroende
pa hur stor tjardal man tankt sig. Botten bestod av tatt lagda brader eller plank, "farveden”,
som bars upp av grova stottor. Farveden tacktes med naver eller takspdn som tjaran skulle
rinna efter ner till skon beldgen langst ner i tjdrdalens djupaste del. Skon kunde vara en
urholkad trakubbe genom vilken tjaran rann ner i tjarrannan och vidare ner i en tunna. Nar
tjardalens botten var ordentligt tackt staplades tjdrveden in pa sa satt att den solfjader-
formigt pekade mot skon. Genom att stapla in tjarveden sa att den pekade mot skon kunde
tjaran latt rinna langs tjarveden. Da tjardalen fatt en kupolform och klubbats noggrant for
att eliminera haligheter och gora utsidan av tjardalen jamn, tacktes tjarveden med torv, och
det var dags for tjardaltindning, vilket beskrivs langre ner i artikeln.

Vad ar tjara?
Tjara utvinns ur tall, men det gar dven att utvinna tjara ur gran, men utbytet blir inte lika
stort. Rent kemiskt ar dock tjara fran tall och kada fran gran samma sak. Helst ska man
anvanda tall fran stenbunden mark, ej myrmark eller granskog, eftersom det da bildas
mycket tjdrvatten vid branningen.

[ en tall finns manga olika hartssyror, som alla ar lattflytande, och strommar i tallens
"blodadror". Da en tall sdgas av kan inte denna stromning fortsatta, utan det sker en
ansamling av hartssyror i stubben och den del som finns under jorden.

Eftersom ytveden och de sma rotterna innehaller ganska lite skydd (hartssyror) mot rota,
kommer dessa att efter 10 - 30 ar till stor del ha ruttnat bort. Detta gor det betydligt lattare



att bryta upp stubbarna, samt att sortera bort ytveden. Det dr da dags att ta stubbarna, samt
saga, klyva och torka dem.

Man vet fortfarande inte varfor hartssyrorna samlas just i stubbarna. En teori ar att det ar
nagon slags skyddsmekanism hos tradet. Samma sak sker namligen om en tall skadas av
torskatesvamp, "tjargadd". Svampen snor av toppen genom att vdxa runt stammen. Tallen
forsvarar sig da med att bilda rikligt med hartssyror, som samlas vid den skadade nedre
delen, och som da gdr utmarkt att anvanda till tjarved.

Bild 5. Tall skadad av torskatesvamp. Wikimedia Commons, fri att kopiera och distribuera.

Man kan dven sjalv skada tallen genom att barka av den upp till ndgra meter fran markytan,
utom en smal vertikal remsa, som vetter mot norr, den s k livranden. Denna metod att fa
tjdrved, "katning", anvdndes forr, men metoden ar sallsynt idag.

Man bor observera att om man sarar trad pa detta satt, raknas det enligt Skogsvardslagen
(§29) som skadade trad i likhet med trad som skadats genom storm, snobrott, brand eller pa
annat satt. Da ska den volym skadade trad som dverstiger 5 kubikmeter utforslas eller goras
otjanlig som yngelmaterial for margborra, sextandade eller attatandade barkborrar.

Tjara ar ett utmarkt impregneringsmedel och bor strykas pa under sommaren, vid varm och
solig vaderlek, och pa torrt underlag. Man kan tillsatta terpentin som fortunning for att
forbattra konsistens och intrangningsformaga. En nackdel med tillférd terpentin ar att
fortunningen dven innebér att koncentrationen hartssyra minskar vid bestrykningen. Darfor
kan man i stéllet varma tjaran till 50-60 grader Celsius for att géra den mer tunnflytande.



For att nd maximal impregnering av tra kan man fértunna tjaran med 50% terpentin. Stryk
sedan pa flodigt 3 ganger. Lat Iosningen torka in i traet mellan varje strykning. Avsluta med
att stryka pa ett lager outspadd varm tjara.

Det finns en kemisk regel som heter "Lika loser lika”, vilket innebar att &mnen som ar
kemiskt likartat uppbyggda pa molekylniva loses i varandra. Darfor loses tjdra latt i smor,
terpentin och tallolja, vilket bl a innebar att om man fatt tjara pa hinderna kan man smérja
in dem med smor som da l6ser upp tjaran, och sedan tviatta med tval och varmt vatten.

Tjara har ocksa anvant som medicin. Fortfarande anvédnds tjara som en ingrediens i vissa
hudsalvor, som ar verksamma mot fjallande psoriasis. Metoder som numera inte anvands ar
att man vid lungsot intog tjockt tjdrvatten i form av dryck, eller andades in dngorna fran
tjdrrannan for att lindra besvaren. Vid bensar blandades en del ratjara med en del sprit for
daglig smorjning. Vid blodbrist kokades tjara och havremjol som rullades till kulor, en kula
intogs per dag.

Utan tjara inga skepp

Bild 6. Fregattskeppet Sdvenas. Skellefted museum. Historien om Fregattskeppet Sdvenas
finns beskriven i "Vasterbottnisk skeppslista” skriven av Kurt Boberg, journalist pa VK och
lotsson fran Bredskar, Holmsund.

Det stora anvandningsomradet for tjara var impregnering av travirket, rep och tagvirke pa
segelskutorna. Fregatten eller fullriggaren Savenas fran Skellefted hor till de markliga
segelfartyg som byggdes vid Vasterbottens kust for att segla ut med ortens produkter, bl a
tjara, till fraimmande lander. Manga forundrades 6ver hur lange fartyg fran denna kust
kunde std emot pafrestningarna pa varldshaven. Svaret ar att de var byggda av norrlandsk



karnfura impregnerade med vasterbottnisk tjara av hogsta kvalitet. Dalbrand lattflytande
tjdra av hog kvalitet var vattenavvisande och ett utmarkt impregneringsmedel mot réta.

Bild 7.Tjarimpregnerade rep av hampa. Knut Westerbergs Repslageri AB.

For de hamprep som anvandes vid riggning av segelfartygen var ocksa dalbrédnd lattflytande
tjara av hog kvalitet ett utmarkt impregneringsmedel. Kagstroms repslageri i Kage var den
stora leverantdren av tagvirke i Vasterbotten. Da repslagningen var klar impregnerades
repen genom att de sakta drogs genom langa kar fyllda med varm hogkvalitativ tjara som
latt trangde in i de tvinnade repen av hampa. Hampa ar grabrun, men blir mérkare vid
behandlingen.
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Bild 8. Principskiss 6ver tjardal. Kalla: Tjarbranning, Fredrik Westman

Principen for tjarbranning ar torrdestillation (pyrolys) dar tjarveden upphettas till hog
temperatur i en syrefri miljo sa att den sonderfaller utan att brinna upp. Innan tindningen
var tjardalen tackt med torv utom en smal krans runt om tjardalen, "eldskottet”. D3 elden,
efter tindningen vid eldskottet, spridit sig en bit uppat i tjardalen tiacktes dven eldskottet
igen ,varvid syretillforseln strops och torrdestillationen paborjades. Vid tjarbranning
bildades flyktiga &mnen i gasform, medan dterstoden ar tjara och kol. Kol fran en tjardal,
dalkol. var sprdda och glasartade och var eftertraktade av smeder eftersom de gav hogre
temperatur an kol fran en kolmila. Produktion av tjara i tjardalar var den normala metoden
under hela 1800-talet i norra Sverige.

Att branna tjardalar var ett svart hantverk som bade kravde stor erfarenhet och 6dmjukhet
infor tjardalens och vadrets alla nycker. Ingen tjardal var den andra lik. Det var en standig
balansgang, inte branna fegt, men inte heller branna for snabbt. Ju frackare och tuffar en
tjardal brandes, desto mer och battre tjara. Men for att vaga branna snabbt kravdes stor
erfarenhet. D3 tjardalen var tand var tjarbrannaren helt utlimnad till tjardalen. Det var ett
stort ansvar och mycket pengar stor pa spel. Slutresultat av branningen berodde till stor del
pa brannarens yrkesskicklighet. Brannarens enda verktyg for att kontrollera branningen var
rokens farg och den uppatstigande farten pa roken. Da roken 6vergick fran ljusgra till ljusbla
och blev snabb visste brannare att det snart kunde sla upp en laga. Brannaren hoppade upp
pa tjdrdalen och tackte igen hdlet. Brannaren slangde oftast upp en planka att ga pa
eftersom det tunna mosslagret var for varmt att std pa.

Forsta fasen i branningen, d v s innan tjaran borjar rinna tar ca 6 timmar. Den tjara som
kommer forst innehaller mycket tjarvatten och ar inte av basta kvalitet. Vid nasta fas da
elden natt toppen pa tjardalen och borja vinda nedat borjade den snabba tillrinningen av



tjara. En tunna kunde fyllas pa 30 minuter. Da gallde for brannaren bade att ha koll pa
branningen och. Oftast behovdes det tva man for att bade kontrollera branningen och hinna
med att byta tunna. Denna lattflytande ljusbrun tjara var av basta kvalitet. Mot slutet av
branningen var tjdran mork, seg och av lag kvalitet.

Branningen av en ordinar tjardal pa 20-30 tunnor tog 2-3 dygn. Byggde man den allt for stor
kunde det bli problem att hinna med att ta emot all tjara. Beroende pa tjarvedens kvalitet
var utbytet tjdra 4-6 procent av vedvolymen och ca 15 procent forkolnad tjarved, dalkol.

Da branningen var klar aterstar "kolastoten”, da tjardalen tacktes med fin jord sd att inget
syre kunde na de kol som fanns inne i tjardalen. Tjardalen maste sedan 6vervakasica 1
vecka. Darefter kunde de avsvalnade dalkolen skottas ur gropen.

Tjdrugn

Retortugn

Bild 9. Enkla tjarugnar. Seminarium om tjara i Uppsala januari 2016.

Tjara kan aven framstillas i tjdrugnar av som kan vara utformade pa olika satt. Tjarveden
”stangs in” i ugnen, som sedan upphettas sa att tjaran kokar ut ur veden. Genom att veden ar
instdngd i ugnen uppnas en syrefri miljo. Vid tjarframstallning i tjdrugnar var det latt att ha
kontroll 6ver hela processen och det kravdes inte samma yrkesskicklighet som vid
tjdrdalsbranning.



L
"

Aleatorgo Nekh. Werhstads ¢ -
A Genomskiirning
djazugmn. -
. « | av tjarugn.
M?rad - K. %fl’;jc.fma Satent,
tjarugn : e Bn
== KA\ 1 B9 g
T Destillations- 2 R SRt
i o iy Tjéirved
aa AN anliggning |+~ caneian e tann
: l: ; Eo I ¢ o e Vewneadyis LRy
X it 7 l" l ~—
: ; / X, ﬂ' N‘T”l £ IR EER] BXEIR A
Lf . 3 " .t - ‘:ﬁ‘? Ly & -
A ..\_ - vf‘"/ . r' b - -‘f‘F { ———
RiER el : - True e Z -
AR i R TR R o o i RNy i

Lk Tapphal for tjira _—=iUttag for dalkol
py

f H_./ \ | 7
= Z

T

"Exempel pa en murad tjarugn. [...) Ur: Teknikern-
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Bild 10. Industriell tjarugn. Uledborgs Mekaniska Werkstad.

Det var kanske sa har tjarugnarna i Rusksele var konstruerade. Tiden ndrmast efter
krigsslutet 1945 radde stor brist pa olika varor, bl a tjara och de biprodukter som bildades
vid tjarbranningen. Darfor startade Mo och Domsjé AB, numera Modo, industriell
tillverkning av tjara i Rusksele. En stor anldggning med tre murade ugnar byggdes.
Efterfragan var stor och ugnarna kordes dygnet runt. Man kopte upp tallstubbar som brots
upp av bandtraktorer, rensades fran jord och kordes sedan till ugnarna dar de klovs till sma
bitar innan de sldngdes in i ugnen. Tjaran tappades ut langst ner i ugnen och da bréanningen
var Kklar togs dalkolen ut via en sidolucka ldngst ner i ugnen. Avgaserna fran tjarbranningen
leddes till en destillationsanldggning och kondenserades till bl a terpentin och alkolhol. En
mycket eftertraktad produkt var tjarolja, tjdra utblandad med terpentin, som bl a anvandes
som bransle till bogserbatarna i Mo och Domsjds anldggning pa Norrbyskar.



Fran tjarstubbe till Tjarhovet i Umea

Har foljer nu en serie av bilder som visar tjarans vag fran stubbrytning i Degerfors kommun,
(numera Vindelns kommun), till Tjarhovet i Umea. Forutom bild 13 ar bilderna 11 - 31
hdmtade ur boken "Tjarhantering i Vasterbotten under 1800.talets senare halft”.
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Stubbrytning med kedjehivtyg. Degerfors kn. 1930-talet

'

Foto. ! Levander

Bild 11. Stubbrytning med kedjeverktyg.

Insamling av tjarveden var mycket arbetskravande da man forst gravde upp rotterna och
sedan bande upp stubbarna med spett eller havstang. Med tiden forbattrades metoderna
och man anvénde stubbrytare av olika slag. Brytningen skedde mestadels pa hosten innan
tjdlen gatt i marken. Da snon kommit kérdes sedan stubbarna fram till tjarbranningsplatsen.



Klyvning av tjidrved. Sekelskiftet
Foto. R Grave, Nordiska museet

Bild 12. Grovklyvning av tjarved.

Nu startade den mest arbetskravande delen i tillverkningsprocessen. Det skedde pa vintern
da stubbarna var frusna och lattast gick att klyva. Man anvande sig av en stor yxa,
"lomparyxan”. Den grovkluvna veden fick ligga till varen da den finkl6vs i mindre bitar, s k
sporning.



Bild 13. Tjartunna - Finlands Nationalmuseum.

Under vinterhalvaret tillverkades tjartunnorna, Stor noggrannhet kravdes. Invandigt skulle
langd och bredd vara 26,5 respektive 20 tum. Volymen skulle vara 48 kannor, eller 125,6
liter. Beroende pa kvalitet varierade tjarans densitet. Ett vanligt medelvarde ar 1,11 kg/liter.
En tunna fylld med tjara vagde da 140 kg.



Dalens botten ticks med niver. Degerfors kn. Sekelskiftet
Foto. J Kdhler, Nordiska museet

Bild 14. Tjardalens botten tacks med naver.

Forutsattningarna for tjardalens placering var att det fanns tillgang till tjarved och torv for
tackning av tjardalen, ndra till vattendrag och transportled, och inte for langt till hemmet.
Tjardalen skulle ligga i en vindskyddad backsluttning. Tjardalens botten bestod av titt lagda
brader eller plank, "farveden”, som bars upp av grova stottor. Farveden tacktes med naver
eller takspdn som tjaran skulle rinna efter ner till skon beldgen langst ner i tjardalens djupaste
del.



Tjardalen l3dgges. Den fetaste veden ligger i dalens centrum.
Degerfors kn. Sekelskiftet
Foto. J Kdhler, Nordiska museet

Bild 15. Tjardalen lagges. Den fetaste veden ligger i dalens centrum.

Nar tjardalens botten var ordentligt tickt med naver eller takspan staplades tjarveden in pa
sa satt att den solfjaderformigt pekade mot skon. Genom att stapla in tjarveden sa att den
pekade mot skon kunde tjaran latt rinna langs tjarveden. Den fetaste veden lades narmast
centrum, den samsta langst ut.



Tjsrdalen ligges. Manjaur, Vindelns kommun. 1971
Foto, L-E Borgegdrd

Bild 16. Tjarveden bars in pa barar.



TJirdalen ligges. Tvardtrisk, Sorsele kn. 1918
Foto. Visterbottens ldns museum

Bild 17. Hela familjen, och ibland hela byn, hjalptes at med att lagga tjardalen.
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Tjirdalen ligges. Degerfors kn. Sekelskiftet

Foto. J Kohler, Nordiska museet
Bild 18. Tjardalen lagges och vaxer.

Landgangar anvandes for att komma upp pa tjardalen vid inldggningen av tjarveden.




Tjdrveden klubbas. Manjaur, Vindelns kommun. 1971
Foto. L-E Borgegird

Bild 19. Tjarveden klubbas.

En speciell klubba anvéndes for att packa ihop tjarveden for att eliminera haligheter och gora
utsidan av tjardalen jamn innan tjardalen skulle tackas med torv. Man klubbade inte vid
eldskotten. Dar skulle lattantandligt material sticka ut ca 20 cm.
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Smiveden - spinken - pistjdlpes. Degerfors kn. Sekelskiftet
Fotc. J Kohler, Nordiska museet

Bild 20. Tackningen med smaveden.

Da tjardalen fatt en kupolform och klubbats noggrant var det dags for tackningen, forst med
spink och smaved.



Dalen ticks med mossa. Rusksele, Lycksele kn. 1971
Foto, L-E Borgegdrd

Bild 21. Dalen tacks med torv.

Slutligen tacks tjardalen med torv for att forhindra syretillforsel vid branningen. Torv dar
blabar vaxer var den basta torven, eftersom man da fick med ett stabiliserande rotsystem.



Littantindligt material 1 dalens ytterkant tidnds - det s k
eldskottet. Rusksele, Lycksele kn. 1971
Foto. L-E Borgegdrd

Bild 22. Lattantandligt material i dalens ytterkant tands, det s k eldskottet.



Vid tackningen med torv lamnades en 6ppning langst ner vid kanten runt om tjardalen, som
en smal krans, "eldskottet”. Har placerades det lattantandligt material, spink och spanor.
Tandningen skedde samtidigt runt om hela eldskottet.

Bild 23. Tjardalen brinner. L-E Borgegard.

Tjardalen kravde standig 6vervakning. Roken fran tjardalen innehaller bl a terpentin och
alkohol i gasform. Vid tjardalsbranning kan man inte ta till vara gaserna, vilket man daremot
kan gora vid tjarbranning i tjarugn.



Tijdran avtappas genom en rinna frin dalens centrum. Vid
tjdruttaget tjdnstgir ett bensinfat som magasin, varifrén
tj¥ran tappas i tunnan. Askilje, Degerfors kn. 1936

Foto. V Lundgren, STF:s bildarkiv

Bild 24. Tjaran rinner.

Tjaran har nu kokats ut ur tjarveden, torrdestillation, och runnit ner i skon, vidare till
tjdrrannan, och darifran till ett bensinfat, "karet”, varifran tjaran tappas i en tjartunna. Karet
behovdes som magasin dd man bytte tunna. En tunna kunde fyllas pa 30 minuter. Efter
branningen fick tunnorna ligga en tid sa att fororeningarna, svartvatten och tjarparma sjonk
till botten och kunde tappas ut av tjarbrannaren.



Tidrflotten fordningstdlls. Hjukensjon, Degerfors kn. 1936

Foto. V Lundgren, STF:s bildarkiv

Bild 25. Tjarflotten iordningstalls.

Tjartunnorna kordes fram till ett vattendrag for att flottas ner till Tjarhovet i Umea.
Landtransporterna skedde vanligtvis under varvintern. I vissa byar kunde det var langt till
flottbara vattendrag. lordningstallande av flotten inleddes med att 8-10 tunnor fastes ihop
till en "rygg”. Ryggarna sammanfogades sedan till en flotte med ibland upp till 100 - 200
tunnor, oftast tjara fran en hel by.



Bogsering av tj¥rflotte. Hjukensjon, Degerfors kn. 1936
Foto. V Lundgren, STF:s bildarkiv

Bild 26. Bogsering av tjarflotte.

Flottningsarbetet var mycket riskfyllt, och flotten 6vervakades hela tiden av ett batlag dar
den fl6t fram langs alven. Vid lugnvatten, sel, roddes flotten framdt. Vi storre och riskabla
forsar togs flotten isdr och tunnorna rullades upp fran dlven pa slanor upp till en
transportvag. Tunnorna fraktades sedan med hast och vagn forbi stora fall och forsar.



Upplagringsplats for tjara, det s k tjdrhovet
Foto. I Levander

Bild 27.Tjarhovet.

Under juli mdnad nadde sa tjartunnorna Umea och upplagringsplatsen for tjara, det s k
tjarhovet. Tunnorna lades upp i vantan pa att tjaran skulle kontrolleras av tjarvrakaren, som
ofta var "edsvuren infor domstol” sa att vrakaren inte kunde beskyllas for partiskhet,
antingen till forman for handlaren eller tjarbrannaren



Tjé&ran vrdkes. Renfors, Degerfors kn. 1930-talet
Foto. I Levander
Bild 28. Tjaran vrakes.

Da tjartunnorna legat nagra dagar borjade tjarvrakaren sitt arbete. Med en jarnstake, s k
provare, som stoppades ner i tunnan kunde vrakaren avgora hur mycket vatten som tunnan
inneholl. Vrakarens arbetsuppgifter var att avskilja allt aterstdende svartvatten och
tjdrparma, fylla pa med ren tjéra, sortera tjaran i tre klasser, fin, ordinar och grov, samt att
kontrollera tunnornas storlek.
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TJ8ran vrikes. Renfors, Degerfors kn. 1930-talet
Foto. I Levander

Bild 29. Tjara vrakes.

Vréakaren sedan slog hal i tunnorna och tappade ut svartvattnet och parman och fyllde pa
med ren tjara. Ibland tog man till vara pa parman och sdlde den till ett lagre pris dn tjara. Vid
vrakningen gick det bort ca 15% av den ursprungliga volymen.



Kontrollstampel med tjidrbolagets namn. Initizlerna och

kronorna visar att tunnan innehdller kvaliteten fin
tidra frin Umed Tjiarexport AB. Sekelskiftet
Foto. J ¥Xohler, Nordiska museet

Bild 30. Kontrollstaimplade tunnor. Fin tjara fran Umea Tjarexport AB

Tjaran indelades i tre kvaliteter, fin, ordindr och grov. Vrakaren kvalitetsmarkte tunnorna
och satte pa en kontollstdmpel, den s k "kroningen”. Vrakaren skulle ocksa kontrollera att
tunnornas invandiga langd respektive bredd var 26,5 respektive 20 tum. Volymen skulle
vara 48 kannor, eller 125,6 liter.
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Lastning av tjsrtunnor. Umed. Sekelskiftet
Foto. R Grave, Nordiska museet

Bild 31. Lastning av tjartunnor.

I september-oktober skeppades tjaran fran Ume3, inrikes till Stockholm, och utrikes till t ex
Frankrike, Holland och Belgien. Den tjdra som inte hann exporteras innan islaggningen
lagrades under vintern. Kvaliteten férsamrades av lagringen och betalades darfor samre.
Tjara som inte hunnit levereras till tjarhovet under sommaren transporterades under
varvintern till Ume3, for export till hosten.

En central person inom svensk tjarexport var "Tjardrottningen” Ingegerd Levander. Under
rubriken ” Fran froken till tjardrottning - Ingegerd Levander och Umea tjarexport Ab” finns
en artikel i Vasterbotten forr&nu om Ingegerd Levander.

Att brdnna sin egen tjara

[ en minitjardal vid Sdvaran brande klass 9A vid Savar skola sin egen tjara. Resultatet blev 2
liter tjara av bra kvalitet som klassen salde for 80 kr till en fiskare i Rovogern, John
Lundgren, som tjarade sin fiskebat.

Nu foljer en serie med bilder som visar alla momenten hur klass 9A framstallde tjaran. [
boken Tjarbranning, https://www.webmath.se/pages/tjarbranning, finns en utférlig
instruktion hur man steg for steg bygger en minitjardal och branner sin egen tjara. Hela
processen fran stubbrytning till kolastoten. Tanken ar att boken skulle kunna vara en
inspirationskalla till en givande sommarhobby med dimensioner av fantasi, historia och
kultur. Att ha impregnerat bryggan med egenhédndigt brand tjara ar nagot att beratta for
vanner och bekanta.
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Bild 33. Tjarstubbe. Foto. Fredrik Westman



Bild 35. Tjarveden laggs in solfjaderformigt med fet smaved i centrum. En platkon med ett
tapphal i konens spets anvandes i stillet for takspan for att gora underredet lufttatt. Foto.
Fredrik Westman.



Bild 36. Inldggningen fortsatter. Pinnen som sticker upp tapper till tapphalet vid skon sa att
inte skrap ska tdppa till hdlet. Pinnen tas bort innan spinkveden laggs pa. Foto. Fredrik
Westman.

Bild 37. Inldggningen Klar. Tjarveden tacks med spink- och smaved i 6vre delen av
minitjardalen. Foto. Fredrik Westman.



Bild 38.Tjarveden ar nu tackt med torv. Langst upp finns ett rokhal sa att elden ska soka sig
uppat da man tander nere vid eldskottet. Foto. Fredrik Westman.




Bild 39. Tandning vid eldskottet, som bestar av ett flertal hal runt om hela minitjardalen dar
torven vikts upp. D3 elden spritt sig uppat tacks bade eldskottet och rokhalet igen. Foto.
Fredrik Westman.

Bild 40. Branningen pagar. Foto. Fredrik Westman.



Bild 41. Ca 45 minuter efter tindningen kommer tjaran. Efter ca 3 timmar ar branningen
klar. Foto. Fredrik Westman.



Bild 42. Kolastoten. Minitjardalen tacks med jord, med blot sdgspan ovanpa jorden. Efter 3
dagar har minitjardalen svalnat och ar det dags att ta bort jorden och sagspanen. Dalkolen
som bildats anvandes sedan av eleverna i en minismedja. Foto. Fredrik Westman.
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